


moltiplicatori di giri - spindle speeders prestazioni - performances
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L5 Lt L8 input 500 1000 1500 2000 2500 3000
Corsa 7.5 output 6000 9000 12000 15000
Stroke 7.5 Giri/T- rpm  nemm
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Modello 9 |8
Tyoe MO 10 MO 13 MO 16 3 [
Cono 7 X 7
Shank 63 { 80 {100 | 63 | 80 {100 80 100 SN
Rapporto 1T NN . T
Ratio 1-6 1-6 1-6 e 5 o 8
iri =
N-grimax 5 000+ 15.000 * 12.000 * 2 a 5 2
input 500 1000 1500 2000 2500 3000
ll;vee?oht 33 3765 58 8 10 output 6000 9000 12000 15000
Pinfa Giri/T- rpm ===
Collet ER 16 max @ 10| ER 20 max @ 13 |ER 25 max @ 16
D 84 105 123
D1 65 80 85
D2 24 35 42
L 141 150,5 164,5
L1 32 32 44
L2 28 28,5 32,5
L3 36,5 40 52
L4 42 42 51,5 56
L5 9 9 8,5
L6 65 80 80 80
L7 82,5 97,5 97,5 97,5
L8 71 73 75
Forza assiale
Axial thrust 60 daN 90 daN 110 daN

* n° giri max per lavorazioni continuative
speed at 100% duty cicle
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soluzioni speciali - special executions

A 6x6x16
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N° GIRI MAX 8.000 ~
RATIO 1-5 MAX RPM 8.000
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CON ATTACCO DIN 69871- 50,
SERRAGGIO UTENSILE DIN 1835 @ 20
- E LIQUIDO REFRIGERANTE PASSANTE
o [ L (Ll ] PER IL CENTRO
s 9 WITH SHANK DIN 69871- 50
s CONNECTING TOOLS DIN 1835 @ 20
—] WITH INTERNAL COOLING
2
B
143.5
| MO 13
CON ATTACCO SPECIALE A FLANGIA a
E LIQUIDO REFRIGERANTE N
PASSANTE PER IL CENTRO
WITH SPECIAL SHAFT
AND INTERNAL COOLING 4 y, |
|
116 |
- L] Yy
-+ MO 16
_ CON ATTACCO CONO MORSE 6 DIN 228
G WITH SHANK MT 6 DIN 228
| MO 10 =

CON ATTACCO DIN 69880 - 40 x 63
WITH SHANK DIN 69880 - 40 x 63




soluzioni speciali - special executions
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MO 16 MO 10
CON ATTACCO CAPTO C6 CON ATTACCO SPECIALE PER TORRETTA A REVOLVER
WITH SHANK CAPTO C6 WITH SPECIAL CONNECTION TO REVOLVER HEAD
STOP BLOCK (cod. 630104)
20°
20 15
16 1/8 Gas
mn ‘ ‘ N : :Qv
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%6 % M8 20_| 29
58

ADATTATORE DA DIN 69871 A DIN 2080 (o Maho System)
ADAPTER FROM DIN 69871 TO DIN 2080 (o Maho System)

Per Cono 40
i For Shank 40

M 16

531

25.1

20

Per Cono 50
i For Shank 50
65.1
251
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collaudo - test result
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COLLAUDO

Ogni moltiplicatore di giri ha allegato il
proprio certificato di collaudo dove sono
riportate le proprie caratteristiche tecniche,
il numero di matricola, i risultati ottenuti
dai test esegquiti sul nostro banco prova
BPO3, il valore della concentricita tra il
cono ¢ la sede pinza il cui valore massimo
& mm 0.01. Per verificare il valore della
concentricita occorre disporre |l
moltiplicatore come in fig. 1, fermare il
perno A e ruotare il cono. Il valore letto sul
comparatore millesimale € la concenticita
tra I'asse del cono e I'asse del mandrino.

TEST RESULT

Every spindle speeder has his test
certificate in which there are the technical
characteristics, the serial number, the
results of the tests made on our BPO3
testing table, the concentricity value
between the shank and the collet (max.
value 0,01 mm). To verify the concentricity
value it is necessary to have the spindle
speeder as from picture N°. 1, stopping
the pin "A" and rotating the shank. The
value on the mm comparator is the
concentricity between the shank axe and
the spindle axe.

Fig. 1

CERTIFICATO DI COLLAUDO

BANCO PROVA BP03
Data Prova: 10/07/2003
Articolo: MO 10.6 Matricola: 1315

. 2
N° Max Giri Uscita: 18000 PosizioneSonde §

Rapporto Entrata-Uscita: 1-6 1
N° Giri Uscita = N° Giri Entrata * Rapporto

Prova N° Giri Temp.(°C) | Temp.(°C) | Temp.
Entrata Sonda 1 Sonda 2 | Ambiente

1 1000 45,40 43,20 24,60
2 1500 40,80 36,80 24,60
3 2000 44,20 42,00 24,80
4 2500 48,80 42,00 24,80
5] 3000 49,20 38,60 25,00

Concentricita Max Cono - Mandrino: 0,008

TEST RESULT

TEST STAND BP03
Test Date : 10/07/2003
Item: MO 10.6  Code: 1315

el 2
Max Output RPM: 18000 ProbesPosition §
Ratio Input-Output: 1-6 1
Output RPM = Input RPM * Ratio

Test Input RPM | Temp.(°C) | Temp.(°C) | Enviroment
Probe 1 Probe 2 | Temp.

1 1000 45,40 43,20 24,60
2 1500 40,80 36,80 24,60
3 2000 44,20 42,00 24,80
4 2500 48,80 42,00 24,80
5 3000 49,20 38,60 25,00

Max Runout between Taper and Spindle: 0,008




